4. \NOTAL
ALUMINIUM HYDROXIDE

VISKOZITATSOPTIMIERTE TYPE

Produkttyp ALOLT 704 | ALOLT 710 | ALOLT 714 | ALOLT 716 | ALOLT 720
Al(OH)s * % min. 99.5 min. 99.5 min. 99.5 min. 99.5 min. 99.5
NazOrotal % max. 0.3 max. 0.3 max. 0.3 max. 0.3 max. 0.3
Fe203 % max. 0.03 max. 0.03 max. 0.03 max. 0.03 max. 0.03
SiO2 % max. 0.03 max. 0.03 max. 0.03 max. 0.03 max. 0.03
Feuchtigkeit % max. 0.4 max. 0.3 max. 0.3 max. 0.3 max. 0.3
Schuttdichte kg/m3 max. 650 max. 750 max. 750 max. 850 max. 850
Weillgrad % min. 95 min. 91 min. 92 min. 90 min. 90
Olaufnahme ml/100 g max. 23 max. 20 max. 22 max. 22 max. 18
Mittlere KorngroRie dso ** um 4 10 14 14 15
+45 um (Siebriickstand) % max. 1.5 max. 20 max. 5 max. 15 max. 35
+100 um (Siebriickstand) % - - - max. 0.5 -

* gebildet durch Differenzbildung
**nur fir Information
Glltig vom 01. 05. 2016

Die obigen Daten sind nur fur Information, die aktuellen Daten sind in dem Qualitatszertifikat der einzelen
Lieferungen.

Die obigen Daten sind mit den Memethoden und MeRinstrumenten des Laboratoriums bestimmt.
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